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Erfahrungsgeleitete Arbeit bei Werkstattprogrammierung
- Perspektiven fiir Programmierverfahren und Steuerungs-

techniken!
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1 Dieser Beitrag ist (Teil-)Ergebnis cines umfassenderen Forschungsvorhabens

"Untersuchung zur Vermeidung psychisch-emotionaler Belastungen bei der
Steuerung und Uberwachung komplexer Produktionsablaufe durch Verbesse-
rung der Arbeitsgestaltung”. Dieses Forschungsvorhaben wird vom Bundesmini-
sterium fiir Forschung und Technologie gefordert (Forderkennzeichen 01 HK
967 4). Die Erarbeitung konzeptioneller und methodischer Grundlagen, ebenso
wie die hier veroffentlichte Ausarbeitung des dem BMFT vorgelegten For-
schungsberichts erfolgten im Rahmen des Sonderforschungsbereichs 333 der
Universitat Miinchen "Entwicklungsperspektiven von Arbeit", Teilprojekt A 2.
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