
Praktische Erfahrungen bei der Abnahme von Koordinatenmeß
geräten hinsichtlich der Komponenten der Meßabweichungen 
nach der Richtlinie VDI/VDE 2617, Blatt 3 

Praktische Erfahrungen bei der Abnahme von Koordinaten
meßgeräten hinsichtlich der Längenmeßunsicherheit nach der 
Richtlinie VDI/VDE 2617, Blatt 2.1 

Aufgabenspezifische Meßunsicherheit bei der Kreismessung 

Inhalt 

R. Stahl 

H.-H. Schüßler, 
A Schäfer und 
R. Schmidt 

A4. Heinrichowski, 
G.-D. Uede, 
H.-J. Mordhorst und 
A Vfeckenmann 

H.-J. Neumann Genauigkeitsangaben zu Drehtischen und Besonderheiten ihrer 
Anwendung auf Koordinaten-Meßgeräte 

H. Weber Beeinträchtigung der Genauigkeit von Koordinatenmessungen 
durch die Umgebung 

H.-J. Hesper Auswertung von Kugelmess;ungen zur Beurteilung der 
Veränderung der Genauigkeit von Koordinatenmeßgeräten -
während des Betriebes 

W. Knapp Kreisformtests zur Abnahme von Koordinatenmeßgeräten 

U.S. Göpfert Lochplaften als Prüfkörper für die Bestimmung der Genauigkeit 
von Koordinatenmeßgeräten 

F. Wäldele und Der Kugelstab als kinematischer Prüfkörper für Koordinaten-
H. Kunzmann meßgeräte 

A Wirtz Sind Geometriemerkmale nach DIN und ISO mit der 
Drei-Koordinaten-Meßtechnik erfaßbar? 

W. Beyer, Ursachen unterschiedlicher Meßergebnisse für die gleiche 
H. Kunzmann und Meßaufgabe bei Anwendung von konventionellen 
F. Wäldele Meßgeräten und Koordinafenmeßgeräten 

A Wfecfeenmann Notwendigkeit und Möglichkeiten der Normung von 
Antaststrategie und Auswertegrundsätzen 

H. R, \Abllersheim Erfassung und Darstellung der Abweichungen von der Rundheit 
und Zylinderform 

Seite 

15 

57 

73 

107 

117 

137 

151 

161 

177 

193 

209 

229 

file:///Abllersheim


Seite 

H.H. Danzer Problemlösungen mit 3D-Koordinatenmeßgeräten in der Praxis 251 

G. Zeiher Anwendung eines Koordinatenmeßgerätes großer Bauart 

in der Flugzeugindustrie 263 

K-H. Breyer Prüfen von Maß, Form und Lage mit Koordinatenmeßgeräten 279 

A4. Kartzow Einsatzbeispiele für dimensionelles Messen mit optischen 
Koordinatenmeßgeräten 297 

H. Kampa und Entwicklung einer rechnergesteuerten Lichtschnitt-Meßanlage 
L Schreiber zum Prüfen von Bohrwerkzeugen 307 


