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4.3.2 Mechanische Einzelkorn

sägeräte 378 
4.3.2.1 Einstellungen beim 

Einsatz 378 
4.3.2.2 Feldeinstellungen 379 
4.3.2.3 Wartung und Pflege 380 
4.3.2.4 Instandsetzungs

arbeiten 380 
4.3.3 Pneumatische Einzelkorn

sägeräte 381 
4.3.3.1 Spezifische Einstellun

gen 381 
4.3.3.2 Aussaat- und Funktions

kontrolle 382 
4.3.3.3 Hinweise zum Säen 383 
4.3.3.4 Wartung und Pflege 383 
4.3.3.5 Instandsetzungs

arbeiten 383 
4.3.4 Reihendüngerstreuer 383 

4.4 Kartoffellege
maschinen 385 

4.4.1 Einstellungen beim 
Einsatz 385 

4.4.1.1 Reihenabstand, Lege-
abstand und Legetiefe 385 

4.4.1.2 Dammgröße und Damm
form 385 

4.4.1.3 Belegung der Lege
becher 386 

4.4.2 Wartungs- und Instand
setzungsarbeiten 386 

4.4.2.1 Wartung und Pflege 386 
4.4.2.2 Becherkette, Becher

riemen 386 
4.4.2.3 Mechanischer Fehlstellen

ausgleich 388 

4.5 Feldspritze 388 
4.5.1 Inbetriebnahme der Feld

spritze 388 
4.5.2 Pumpen für Feld

spritzen 389 
4.5.2.1 Kolbenpumpe mit ein

facher Nutring
abdichtung 389 

4.5.2.2 Kolbenpumpe mit Kolben
manschette und Kolben
stangendichtung 390 

4.5.2.3 Membranpumpen 392 
4.5.2.4 Kolbenmembran

pumpen 394 
4.5.2.5 Rollenpumpen 395 
4.5.2.6 Pumpenventile, Membran

windkessel, Pulsations-
dämpfer 395 

4.5.3 Armaturen zur Feld
spritze 397 

4.5.4 Filter, Spritzleitungen und 
Spritzdüsen 398 

4.5.5 Prüfung der Feld
spritzen 400 

4.5.5.1 Pumpenprüfung 400 
4.5.5.2 Einzeldüsenkontrolle 401 
4.5.5.3 Auslitern der Spritze 401 
4.5.6 Störungen, ihre Ursachen 

und Beseitigung 403 

4.6 Mähwerke 404 
4.6.1 Balkenmähwerke 404 
4.6.1.1 Anbau des Mähwerkes 404 
4.6.1.2 Schnittiefeneinstellung 406 
4.6.1.3 Mähbalkenvoreilung 406 
4.6.1.4 Fingerbalken 407 
4.6.1.5 Doppelmesserbalken 411 
4.6.2 Kreiselmähwerke 413 
4.6.2.1 Anbau des Mähwerks 414 
4.6.2.2 Einstellen der Schnitt

höhe 415 
4.6.2.3 Wartung, Instand

setzung 415 

4.7 Heuwerbe
maschinen 416 

4.7.1 Kreiselzettwender 416 
4.7.2 Kreiselschwader 417 
4.7.3 Kreiselrechwender 418 
4.7.4 Sternradrechwender 418 

4.8 Ladewagen 419 
4.8.1 Einstellungen beim 

Einsatz 419 
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4.8.2 Wartungsarbeiten 422 
4.8.3 Instandsetzungs

arbeiten 422 

4.9 Pressen 425 
4.9.1 Hochdruckpressen 425 
4.9.1.1 Einstellungen beim 

Einsatz 425 
4.9.1.2 Funktionsbedingte Ein

stellungen 428 
4.9.1.3 Wartungsarbeiten 432 
4.9.1.4 Instandsetzungs

arbeiten 432 
4.9.2 Rundballenpressen 435 
4.9.2.1 Einstellungen beim 

Einsatz 435 
4.9.2.2 Wartung und Instand

setzungsarbeiten 436 

4.10 Feldhäcksler 436 
4.10.1 Einstellungen beim 

Einsatz 436 
4.10.2 Wartungsarbeiten 442 
4.10.3 Instandsetzungs

arbeiten 442 

4.11 Mähdrescher 445 
4.11.1 Einstellungen beim 

Einsatz 445 
4.11.1.1 Das Schneidwerk 445 
4.11.1.2 Maispflückvorsatz 450 
4.11.1.3 Der Schrägförderer 451 
4.11.1.4 Drescheinrichtung und 

Schüttler 451 
4.11.1.5 Der Siebkasten 452 
4.11.1.6 Elevatoren und Korn

tank 453 
4.11.2 Wartungsarbeiten 454 
4.11.3 Instandsetzungs

arbeiten 454 
4.11.3.1 Mähwerk, Einzugs

schnecke und Haspel 454 
4.11.3.2 Maispflückvorsatz 455 
4.11.3.3 Der Schrägförderer 456 
4.11.3.4 Dreschtrommel 456 

4.11.3.5 Dreschkorb, Wende
trommel 458 

4.11.3.6 Schüttler, Siebkasten 459 
4.11.3.7 Elevatorketten 459 
4.11.3.8 Keilriemenregeltrieb 

(Variator) 460 

4.12 Zuckerrübenernte
maschine (Bunker-
köpfroder) 461 

4.12.1 Einstellungen beim 
Einsatz 461 

4.12.2 Wartungsarbeiten 465 
4.12.3 Instandsetzungs

arbeiten 465 

4.13 Futterrübenernte
maschine 467 

4.13.1 Einstellungen beim 
Einsatz 467 

4.13.2 Wartungsarbeiten 469 
4.13.3 Instandsetzungs

arbeiten 469 

4.14 Kartoffelsammel-
roder 470 

4.14.1 Einstellungen beim 
Einsatz 470 

4.14.2 Wartungsarbeiten 474 
4.14.3 Instandsetzungs

arbeiten 474 

4.15 Geräte zur Silage
entnahme 478 

4.15.1 Obenentnahmefräse 478 
4.15.1.1 Einstellungen beim 

Einsatz 478 
4.15.1.2 Wartungsarbeiten 479 
4.15.1.3 Instandsetzungs

arbeiten 480 
4.15.2 Blockschneidegerät 480 
4.15.2.1 Einstellungen beim 

Einsatz 480 
4.15.2.2 Wartungsarbeiten 481 

4.15.2.3 Instandsetzungs
arbeiten 481 

4.15.3 Flachsilofräsen 482 

4.16 Geräte zum Rühren 
und Ausbringen von 
Flüssigmist 482 

4.16.1 Kompressortankwagen 
(Vakuumfaß) 482 

4.16.1.1 Einstellungen beim 
Einsatz 482 

4.16.1.2 Wartungsarbeiten 482 
4.16.1.3 Instandsetzungs

arbeiten 484 
4.16.2 Pumptankwagen 485 
4.16.2.1 Einstellungen beim 

Einsatz 485 
4.16.2.2 Wartungsarbeiten 485 
4.16.2.3 Instandsetzungs

arbeiten 485 
4.16.3 Schleudertankwagen 486 
4.16.4 Flüssigmistpumpen und 

mechanische 
Rührwerke 486 

4.16.4.1 Einstellungen beim 
Einsatz 486 

4.16.4.2 Wartungsarbeiten 487 
4.16.4.3 Instandsetzungs

arbeiten 487 

4.17 Motorsäge 488 
4.17.1 Bedienung der Motor

säge 488 
4.17.2 Wartungsarbeiten 489 
4.17.2.1 Wartungsarbeiten am 

Motor 489 
4.17.2.2 Wartungsarbeiten an der 

Schneidgarnitur 489 
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arbeiten 496 
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gen beim Arbeiten mit 
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Reparaturarbeiten 501 
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