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Thermische und mechanische Formanderungen von Gesenk-

Schmiedestiicken und Gesenkgravuren.

Prazisionsschmieden von Werkstiicken aus Stahl durch Kombina-
tion von Formpressen mit Grat, gesteuertem Abkiihlen und

Halbwarmkalibrieren.

EinfluR des Schneidvorganges und innerer Materialspannungen auf
die MaBhaltigkeit beim Scherschneiden von Elektroblechen.

Wechselwirkung zwischen Werkstiickeigenschaften und dem

System Werkzeug/Maschine beim Kniippelscheren.

Spielfreie Werkzeugfilhrungsgestelle zur Warmmassivumformung

durch temperaturabhangige Fiihrungsverstellung.

Umformende Herstellung von Innenverzahnungen durch Kalt-

flieBpreRverfahren.

Untersuchung von FlieBpreBverfahren zur MaRBkalibrierung von
umformend hergestellten geradverzahnten Stirnriadern.

Herstellung gerad- und schrigverzahnter Stirnrédder durch Kalt-

flieBpreRverfahren.

Grundlagenuntersuchungen zur Verbesserung der Form- und MaR-

genauigkeit beim Driicken.

Grundlagen zur Verbesserung der Form- und MaBgenauigkeit
sowie der Oberflachengiite bei der Blechumformung mittels einer

partiellen Spannungsiiberlagerung.

Prazisionsbiegen dicker hochfester Bleche im V- und U-formigen

Gesenk.

Grundlagenuntersuchungen zur Verbesserung der Form- und

MaRgenauigkeit beim Schwenkbiegen.

Préazisions-V-Biegen mit 2-teiliger, drehbarer Gesenkmatrize.

Anwendung der visioplastischen Methode zur Analyse des Um-

formverhaltens von Hohlzugrohren.

Vergleich Gleitziehen -Walzziehen bei der Fertigung von Metall-

profilen hoher Genauigkeit.

Verfahren zur Berechnung optimierter Werkzeuggeometrien fiir

das Gleit- und Walzziehen.

EinfluB der Umformparameter auf das Verhalten der Exzentritit

beim Rohrziehen.

Verbesserung der Arbeitsgenauigkeit bei der Herstellung von
Blechteilen mit U-férmigem Querschnitt durch Biegen mit

elastischer Matrize.

Technologische Grenzen des FlieBpressens von geradverzahnten
Evolventenstirnradern und Substitution spanender Zahnrad-

fertigungsverfahren (Teil 1).

Technologische Grenzen des FlieBpressens von geradverzahnten
Evolventenstirnradern und Substitution spanender Zahnrad-

fertigungsverfahren (Teit 2).

Genauere Kraftabschatzung beim Strangpressen von Profilen.
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Aufweitung von FliepreBmatrizen mit iiberlagerter thermischer
und mechanischer Beanspruchung.

Grundlagen zur Erzeugung genauer Profile an Voll- und Hohi-
kérpern durch Kaltwalzen,

Entwicklung eines Verfahrens zur Vorhersage der Endgeometrie
beim Kalt- und HalbwarmflieBpressen komplexer Werkstiicke.

Ermittelung der Arbeitsgenauigkeit von FlieBpreBmatrizen mit
nichtrotationssymmetrischen Innenformen.

Kontinuumsmechanische Simulation zur Kldrung der Zusammen-
hange zwischen Umformverhalten und Produktqualitit beim
Kissentiefziehen.

Numerische Simulation instationdarer Umformprozesse. Form-
genauigkeit des Werkstiickes und thermomechanische Werk-
zeugbeanspruchung.

Untersuchung des dreidimensionalen Freiformschmiedens mit
der Finite-Element-Methode.

Anwendung der personalcomputerorientierten Berechnungs-
methode auf praktische Umformprobleme im ebenen und
axialsymmetrischen Bereich.

Kantenscharfung beim Kaltwalzen vom Band.

EinfluB des indirekten Druckes auf die Breitung beim Warm-
walzen.

Entwicklung eines mathematischen Modells fiir die Druck-
verteilungen und Deformationen in einem Sechs-Walzen-
Werk.

EinfluR der Reibung auf den WerkstofffluB in Breiten-
richtung beim Warmwalzen von Stahl.

Untersuchungen zur Beeinflussung der Schmierverhiltnisse
beim geschmierten Kalt- und Halbwarmpressen.

Strangpressen anorganischer Glasschmelzen — Herstellung kom-
plizierter Voli- und Hohlprofile hoher Formtreue und MaRlge-
nauigkeit.

Verbesserung der Werkstiickgeometrie und Verfahrensgrenzen
beim Kragenziehen durch Anwenden eines Gegenhalters.

Ermittlung optimaler Werkzeuggeometrien fiir das Verzahnungs-
walzen praziser Werkstiickgeometrien.

Profilierung von zylindrischen Blechteilen.

Auswirkungen des geschwindigkeitsbedingten Verhaltens von
Maschine und Werkzeug auf die Ma3- und Formgenauigkeit von
KaltflieBpreRteilen.

Zapfenpressen zylindrischer Teile.
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Thermische und mechanische Forméanderungen von Gesenk-
schmiedestiicken und Gesenkgravuren.

Technologische Grenzen von KaltflieBpreBverfahren zur Herstel-
lung gerad- und schrigverzahnter Werkstiicke.

Prézisions-Biegeumformen unter Einsatz der ProzeRsimulation.
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Visioplastische Methode zur Analyse des Stoffflusses bei Durch-
ziehverfahren.

Verbesserung der Arbeitsgenauigkeit bei der Herstellung von
Biechteilen mit U-formigem Querschnitt mit elastischer
Matrize.

KaltflieBpressen von Bauteilen mit Verzahnungen.

Genauere Kraftabschatzung beim Strangpressen von
Profilen.

ProzeBlsimulation und Werkzeugverformung bei dreidimen-
sionalen Umformvorgéngen.

Kontinuumsmechanische Simulation zur Klarung der Zusammen-
héange zwischen Umformverhalten und Produktqualitat beim
Kissentiefziehen.

2D und 3D FE-Simulation von Umformprozessen auf Rechnern
mittlerer Kapazitdt und auf Kleinrechnern.

Entwicklung von ProzeBmodellen fiir das Langswalzen zur Steige-
rung der MaR- und Formgenauigkeit.

Untersuchung zur Beeinfiuung der Schmierverhaltnisse beim ge-
schmierten Kalt- und Halbwarmstrangpressen.

Strangpressen anorganischer Glasschmelzen-Herstellung kompli-
zierter Voll- und Hohlprofile hoher Formtreue und MaR3ge-
nauigkeit.

Zapfenpressen zylindrischer Teile.

5. Im Rahmen des Schwerpunktes entstandene Dissertationen

6. Am Schwerpunkt beteiligte Institute
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