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INHALT

VORTRAGE

Feinbearbeitung im internationalen Wettbewer

Feinbearbeitung - Schliisseltechnologie zur Herstellung hochwertiger
Produkte
Prof. Dr.-Ing. Dres. h.c. G. Spur

Die Feinbearbeitung von hochbeanspruchten Turbinenteilen in einer inte-
grierten Fertigungsumwelt
Dipl.-Ing. M. Boll

lagen und Entwicklungstendenzen in der Feinbearbeitun:

Schleifprozesse und Schleifsysteme
Prof. em. Dr.-Ing. E. Saljé

Qualitdtsregelung in der Feinbearbeitung
Prof. Dr -Ing. H K. Tonshoff, Dr.-Ing. E. Brinksmeier

Maschinen und Werkzeuge zur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Maschinen zum Schleifen von Prazisionsbauteilen mit hohen Bearbei-
tungsgeschwindigkeiten
Dipl.-Ing. G. Hofmann

Konstruktion und Anwendung magnetisch gelagerter Spindein fiir die Fein-
bearbeitung
Dr.-Ing. ]. Gorne
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VORTRAGE

Prozefiregelung beim Innenrundschleifen mit aktiv magnetgelagerten
Spindeln
Dipl-Ing. W. Hirsemann

Neue regelungstechnische Verfahren zur Erzeugung hochgenauer Bahn-
bewegungen
Prof. Dr.-Ing. G. Pritschow, Dipl.-Ing. H. Rudloff

Hochgeschwindigkeitsschleifen - Eine Schliisseltechnologie zur Leistungs-
steigerung durch Verwendung von CBN-Schleifscheiben
Dr.-Ing H.-R. Meyer, Dipl.-Ing. U. Mertens

aprazision: ik

Stand der Entwicklung und Anwendung der Ultraprazisionstechnik
Prof. Dr.-Ing. M. Weck, Dipl-Ing. ]. Luderich

Ultraprazisionsmaschinen in der Fertigung der optischen Industrie
Dr. K. Becker

Luftgelagerte Prizisions-Drehmaschine zur Bearbeitung von planen, sphari-
schen und parabolischen Geometrien
L. Kugler

Neue Feinbearbeitungsverfahren

Angepafite Bearbeitungsstrategien fiir neue Werkstoffe - der Schliissel fiir
hohe Bauteilqualitat und Wirtschaftlichkeit

Prof. Dr-Ing. Dr. hc. W. Konig, Dr-Ing. Cl. Schmitz-justen, Dipl.-Ing.
E. Verlemann
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VORTRAGE

Feinbearbeitung schwerzerspanbarer Werkstoffe am Beispiel praxisnaher
Forschungsergebnisse
Dipl-Ing. H. Mohlen

Anforderungen an Feinbearbeitungsmaschinen zum Lippen und Fein-
schleifen
Dr -Ing. D. Simpfendorfer

ProzeSmodelle zur Qualititssteigerung von Arbeitsabldufen in der Fein-
bearbeitung

Prof. Dr. sc. techn. F. Lierath, Dipl.-Ing. R. Jankowski, Dipl.-Ing. S. Schenkl
Dipl.-Ing. T. Bage

Feinbearbeitungstechnologien - Anforderungen, Losungsansitze, integrierte

und umweltvertragliche Konzepte
Prof. Dr.-Ing. E. Westkimper

Flexible Ferti me fir die Feinbearbeitun

Flexible Automatisierung beim Flach- und Profilschleifen
Dr.-Ing. W. Redeker

Bearbeitung von Profilen im Werkzeug- und Formenbau
Dr.-Ing. H. Hiibsch

Variantenreiche Serienfertigung am Beispiel der Walzlagerproduktion
Dipl.-Ing. G. v. Mackensen

(Thema und Referent standen zum Zeitpunkt der Drucklegung noch nicht
fest.)

Flexible Fertigungszelle fiir Motorenteile
Dipl.-Ing. ]. Witten
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ANHANG

Neue technologische Moglichkeiten des Diamantreibens
Prof. Dr-Ing. 1. E. Fragin

Die Ermittlung der minimalen Spandicke mit Temperaturmessungen beim
Feindrehen gehirteter Stahle
Doz. Dr-Ing. ]. Koddcsy

Uberwachung mehrstufiger Schleifzyklen beim Innenrund-Einstechschleifen
Prof. Dr.-Ing. Z. Weiss, Dr.-Ing. A. Hamrol, Dipl.-Ing. R. Konieczny

Zur Erhéhung der thermischen Steife von Fertigungseinrichtungen durch
konstruktive Mafinahmen
Prof. Dr. H. Wiele, Doz. Dr. P. Menz, Dr.-Ing. H. Gropp



