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INHALT
VORTRAGE
itéit und Pri ihigkeit i i itun,
Mit leistungsfihigen Technologien Werkstiicke mit hoher Prézision fertigen
- die Zukunft der Feinbearbeitung

Prof. Dr.-Ing. E. Westkdmper

Anforderungen aus der Praxis an Qualitit und Prozefihigkeit
Dipl.-Ing. E. Zillig

ProzeBinahe Qualititssicherung in der Feinbearbeitung
Prof. Dr.-Ing. Dr.-Ing. E.h. H.K. Tonshoff,
Dipl.-Ing. B. Karpuschewski, Dipl.-Ing. F. Werner

ProzeBbeherrschun, i der H hwindigkei i

Maschinentechnische Voraussetzungen zum Hochleistungsschleifen
Dr.-Ing. K. Yegenoglu

Spindelsysteme fiir das Hochgeschwindigkeitsschleifen
Dipl.-Ing. B. Moller

Hochleistungsschleifverfahren mit Korund, CBN und Diamant

Richtiges Abrichten von Schleifscheiben mit AlO3-, Diamant- und CBN-Kérnungen

als Voraussetzung fir wirtschaftliche und hochproduktive Schleifprozesse
Dr.-Ing. H.-R. Meyer, Dr.-Ing. N. Koch

Qualitit und Wirtschaftlichkeit beim Profilschleifen
Dr.-Ing. H. Mushardt

Schleifen mit hoher Leistung und Prizision
Dipl.-Ing. H.-W. Hoffmeister
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VORTRAGE

Prozefinahes und prozeBintegriertes Messen

Optische und taktile MeBverfahren fiir prozenahes Messen
Dr.-Ing. U. Breitmeier

Messen von kleinen Li#ngen und Winkeln - InterferenzmeSBtechnik
Dipl.-Ing. M. Graulich

AngepaBte Uberwachungsstrategien und Sensorkonzepte
- der Schliissel fiir eine hhere ProzeB8sicherheit
Prof. Dr.-Ing. Dr. h.c. W. Kénig, Dipl.-Ing. T. Klumpen

Ver pin ihigkeit

Ermittlung und Verbesserung der Fihigkeit von Werkzeugmaschinen
Prof. Dr.-Ing. E.h. Dr.-Ing. M. Weck, Dipl.-Ing. G. Hanrath

Die Maschine und ihr Umfeld im Blick technisch und wirtschaftlich optimaler
Automatisierung
Dipl.-Ing. M.R. Boll

"Hochfrequenz-Honen" - Maschinen- und Werkzeugauslegung
Dipl.-Ing. G. Flores

imi ketten von der Vor itung bis zur En itun
ProzeBverbesserung von der Vorbearbeitung bis zur Endbearbeitung am Beispiel der
Antriebsgelenkfertigung fiir PKW's

Dipl.-Ing. K. Lauterbach

"First part, good part” - Optimierung einer Prozefkette
Dipl.-Ing. H. Steidle
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VORTRAGE

Schleifstrategie und NC-Programmiersystem beim Schleifen unrunder Werkstiicke
Dr.-Ing. H.J. Wedeniwski

Praventive Mafinahmen zur Qualitéitsverbesserung am Beispiel einer Fertigungszelle
Dr.-Ing. H. Goliike, Dr.-Ing. J. Thies

filr ei igli i itun

Bausteine fiir umweltvertriigliche Feinbearbeitungsprozesse
Prof. Dr.-Ing. E. Brinksmeier, Dipl.-Ing. C. Schneider

Entsorgung und Recycling von Schleifschlimmen
Dipl.-Ing. W. Schilling

ANHANG

Zur thermischen Steifigkeit von MineralguBkonstruktionen in Werkzeugmaschinen
Prof. Dr. H. Wiele, Doz. Dr. P. Menz, Dr. H. Gropp

Glasschleifen: Neue Fertigungstechnologien fiir die duktile Bearbeitung
sproder Materialien
L. Kugler



