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8.2 Polyacrylnitril PAN .
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8.3  Tabellarischer Eigenschaftsvergleich

9 Acetal- und Ether-Thermoplaste
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Geschichtliches .
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Der Weg zum Polyphenylenether
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Geschichtliches .

9.3 Tabellarischer Eigenschaftsvergleich

10 Fluor-Kunststoffe

10.1 Polytetrafluorethylen PTFE

10.1.1
10.1.2
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Das Wichtigste in Kiirze . . .
Handelsnamen (Beispiele)
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10.1.4
10.1.5
10.1.6

Verarbeitung (Beispiele)
Anwendungsbeispiele R
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11.2.5.3 PF-Harze .

Der Weg zu den Phenolharzen
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11.3 Aminoplaste

11.3.1

Harnstoftharze (Harnstoff Formaldehyd Kondensatlons-
harze) UF . .
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11.3.11
11.3.1.2
11.3.1.3
11.3.1.4
11.3.1.5

11.3.2  Melaminharze (Melamin- Formaldehyd Kondensations-
harze) MF .

11.3.2.1
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Das Wichtigste in Kiirze
Handelsnamen (Beispiele)
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Der Weg zum Harnstoftharz
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ten Melaminharzen (Beispiele) .
Der Weg zum Melaminharz .

11.3.3  Geschichtliches .

114 Reaktionsharz-Duroplaste .
1141  Ungesittigte Polyesterharze UpP

114.11
11.4.1.2
11.4.1.3
114.14
11.4.1.5
11.4.1.6
11.4.1.7

Das Wichtigste in Kiirze
Handelsnamen (Beispiele)
Eigenschaften .
Verarbeitung (Beispiele)
Anwendungsbeispiele

Der Weg zu den ungesittigten Polyesterharzen .

Geschichtliches .

1142 Vinylesterharze VE

11.4.2.1
11.4.2.2
11.4.2.3
114.2.4

Eigenschaften . .
Verarbeltung, Anwendung (Belsplele)
Der Weg zu den Vinylesterharzen
Geschichtliches .

11.4.3  Epoxidharze EP

114.3.1
11.4.3.2
11.4.3.3
11.4.3.4
11.4.3.5
11.4.3.6
11.4.3.7
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11.5.1  Siliconharze . e e e
11.5.2  Polydiallylphthalatharze PDAP, PDAIP
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11.5.3

11.5.4

PUR-GieBlharze . -
11.5.3.1 Elastomer—GleBharze .
11.5.3.2 Harte PUR-Harze .
Cyanatester-Harze .

12 Hochleistungspolymere
12.1 Polyaryletherketone PAEK .

12.1.1
12.1.2
12.1.3
12.1.4
12.1.5
12.1.6
12.1.7

Das Wichtigste in Kiirze
Handelsnamen (Beispiele)
Eigenschaften
Verarbeitung (Beispiele)

Anwendungsbeispiele

Der Weg zu den Polyaryletherketonen

Geschichtliches .

12.2 Polyarylate (PAR)

12.2.1
12.2.2
12.2.3
12.2.4
12.2.5
12.2.6
12.2.7

Das Wichtigste in Kiirze
Handelsnamen (Beispiele)
Eigenschaften

Verarbeitung (Beispiele)
Anwendungsbeispiele

Der Weg zu den Polyarylaten
Geschichtliches .

12.3 Flassigkristalline Polymere LCP .

12.3.1
12.3.2
12.3.3

12.3.4
12.3.5
12.3.6

12.3.7

12.4 Polyimide .

12.4.1
12.4.2
12.4.3
12.4.4
12.4.5

Das Wichtigste in Kiirze
Handelsnamen (Beispiele)
Eigenschaften

12.3.3.1 Aufbau und Struktur der LCP .
12.3.3.2  Eigenschaften von thermotropen LCP .

Verarbeitung (Beispiele)
Anwendungsbeispiele

Der Weg zu den fliissigkristallinen Polymeren
12.3.6.1 Herstellung der lyotropen LCP .
12.3.6.2 Herstellung der thermotropen LCP .

Geschichtliches .

Das chhtlgste in Kiirze .
Handelsnamen (Beispiele)
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Verarbeitung (Beispiele)
Anwendungsbeispiele
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12.5

12.6

12.4.6
12.4.7

Der Weg zu den Polyimiden
Geschichtliches . .

Polyarylsulfone PSU, PES, PPSU

12.5.1
12.5.2
12.5.3
12.5.4
12.5.5
12.5.6
12.5.7

Das Wichtigste in Kiirze .
Handelsnamen (Beispiele)
Eigenschaften

Verarbeitung (Beispiele)
Anwendungsbeispiele .
Der Weg zu den Polyarylsulfonen
Geschichtliches .

Polyphenylensulfid PPS .

12.6.1
12.6.2
12.6.3
12.6.4
12.6.5
12.6.6
12.6.7

Das Wichtigste in Kiirze .
Handelsnamen (Beispiele)
Eigenschaften

Verarbeitung (Beispiele)
Anwendungsbeispiele

Der Weg zu Polyphenylensulfid
Geschichtliches .

12.7 Tabellarischer Eigenschaftsvergleich

13 Elastomere

13.1 Permanent vernetzte Elastomere/Gummi . .

13.2

13.1.1
13.1.2
13.1.3
13.1.4
13.1.5
13.1.6
13.1.7

Reversibel vernetzte Elastomere/Thermoplastische Elastomere TPE

13.2.1
13.2.2
13.2.3
13.2.4

Das Wichtigste in Kiirze iiber vernetzte Elastomere
Handelsnamen (Beispiele)

Eigenschaften

Verarbeitung (Beispiele)

Anwendungsbeispiele

Der Weg zu den permanent vernetzten Elastomeren .
Geschichtliches .

Das Wichtigste in Kiirze iiber TPE .
Handelsnamen (Beispiele)

Allgemeine Eigenschaften . Ce
Einzeleigenschaften und Anwendungsbeispiele

13.2.4.1 Thermoplastische Elastomere auf Olefinbasis,
TPE-O/TPE-V (TPO/TPV) .

13.2.4.2 Thermoplastische Elastomere auf Styrolbasis,
TPE-S (TPS) . -

13.243 Thermoplastlsche Polyester-Elastomere, TPE-E
(TPC) . .
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14 Schaumstoffe
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13.2.6
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(TPA) . ..
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TPE-U (TPU) ..
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13.2.5.1 TPE-O/TPE-V (TPO/TPV) . . . . .

13.2.5.2 TPE-S (TPS) . e e e e

13.2.5.3 TPE-E (TPC). . . . . e e e e e

13.2.5.4 TPE-A (TPA). . . . .
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14.2

14.1.1
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14.2.3
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14.2.2.2 Verarbeitung . . . . . . . . . .
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14.3 Polyolefin-Schaumstoffe, PO-Schaumstoffe . . . . . . . . . .

14.3.1
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Eigenschaften
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14.43  PUR-Weichschaumstoffe, PUR-W
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