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Arbeitstransparente zur
Holztechnik - Fachkunde
Foliensatz 1

Werkstoffe und Werkstoffverarbeitung
Betriebsmittel und Betriebsanlage

Vorwort

Die wichtigsten informativen Zeichnungen aus der Holztechnik - Fachkunde - sind in diesen
Folienbänden zusammengefaßt. Sie sind eine wertvolle Hilfe für den Unterrichtenden in der
Grund- und Fachstufe der Berufsgruppen Tischler (Schreiner) und Holzmechaniker sowie zur
Wiederholung und für die Grundlagenbildung in Meister- und Technikerschulen.

Die Arbeitstransparente sind in zwei Sätze gegliedert:

Foliensatz 1, Umfang 85 Folien, befaßt sich mit den Werkstoffen und der Werkstoffverarbeitung,
mit den Betriebsmitteln und deren Einsatz sowie mit der Betriebsanlage.

Foliensatz 2, Umfang 130 Folien, befaßt sich mit den Grundkonstruktionen, den Konstruktionen
im Möbelbau und Innenausbau sowie mit den Haustür- und Fensterkonstruktionen.

Die Folien sind nach den Originalen der Holztechnik - Fachkunde - erstellt worden und im
Verbund mit diesem Fachbuch besonders effektiv anzuwenden. Über jede Projektionsfolie gibt
das Inhaltsverzeichnis Auskunft. Die gezeigten Folien können an Hand der angegebenen
Bildnummern in der Fachkunde gefunden und der Text hierzu nachgelesen werden.

Stuttgart, Oktober 1996 Wolfgang Nutsch
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